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Abstract of DE4439677 

The bars of cleanser consist of at least two aggregates of different composition, one of the aggregates 
being at least partially enclosed by the other aggregate(s), the enclosed aggregate containing an active 
ingredient in a concentration that is at least 1 .3 times higher than the enclosing aggregate. This 
distribution provides a more even delivery of the active ingredient over the usable life of the bar. 
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© Reinigungsmittelstuckfur SpuJtoiletten 

@ Die Reinigungsmittelstucke bestehen a us wenigstens zwei 
unterschiediich zusammengesetzten Massen, wobei eine der 
Massen von der oder den anderen Massen wenigstens 
teiiweise umschlossen ist und die umschlossene Masse 
einen WIrkstoff In wenigstens 1,3fach hdherer Konzentration 
a Is die umschlieBende Masse enthait. Durch diese Vertet- 
lung wird erreicht. daS der Wirkstoff wahrend der Ge- 
brauchsdauer des Sticks gleichmSBiger abgegeben wird. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der stQckf ormigen Reinigungsmittel und betrifft solche Mittel, 
die bei der Reinigung und Desinf ektion von Spultoiletten eingesetzt werden. 

Reinigungsmittel in Stttckfonn werden zur Toflettenreinigung vor allera deshalb eingesetzt, weil es mit ihrer 
Hilfe radglich ist, eine weitgehend automatische Reinhaitung der Toiletten zu erreichen. Die Reinigungsmittel- 
stQcke werden entweder in den Wasserkasten von Spfiltoiletten eingelegt, wo sie sich allmlhlich aufldsen und die 
reinigenden Wirkstoff e an das SpQlwasser abgeben, oder sie werden in der ToilettenschQssel so angebracht, daB 
sie nur bei jedem SpQlvorgang vom SpQlwasser Gberstrdmt werden und wahrend dieser kurzen Zeit die 
reinigungsaktiven Wirkstoffe freisetzen. Ublicherweise enthalten die ReinigungsmittelstOcke zus&tzlich Parfum 
zur Raumbeduftung. Fflr die Zusammensetzung derartiger Reinigungsmittelstucke sind zahlreiche VorschlSge 
gemacht worden, von denen hier nur Vorschlage genannt werden sollen, die sich mit mehrteiligen Reinigungs- 
mittelstQcken befassen (EP 55 100, EP 101 402). Die mehrteilige Form wurde vorgeschlagen, weil sie es ermdg- 
licht, chemisch miteinander unvertragliche Wirkstoffe oder Bestandteile in einem Stttck unterzubringen, ohne 
daB es wihrend der Lagerung zu einer Wechselwirkung zwischen diesen Bestandteilen kommt 

Allen vorbekannten Reinigungsmittelstiicken ist gemeinsam, daB sie beim Gebrauch allmlhlich kleiner wer- 
den und sich ihre Oberflache dabei stetig verringert Andererseits hangt die Menge an ParfQm und anderen 
Wirksubstanzen, die pro Zeiteinheit an die Umgebung oder das vorbeiflieBende Wasser abgegeben werden, 
unmittelbar von der zur VerfQgung stehenden Oberfliche des ReinigungsmittelstQcks ab. Derazuf olge wird die 
pro Zeiteinheit abgegebene Menge an ParfQm und anderen Wirkstoffen im Verlaufe des Gebrauchs der 
ReinigungsmittelstOcke ebenfalls immer geringer. Um gegen Ende der Gebrauchszeit dieser Reinigungsmittel- 
stQcke noch eine ausreichende Menge Wirkstoff freizusetzen, muBte die Zusammensetzung der Mittel deshalb 
so gewahlt werden, daB zu Anfang weitaus mehr als die notwendige Menge an Wirkstoff pro Zeiteinheit 
abgegeben wurde. Wahrend dies bei reinigend wirkenden Komponenten der StQcke vom Verbraucher meist 
hingenommen wurde, wurde eine Oberdosiemng an ParfQm haufig als storend empfundeiL Aber auch die 
Oberdosierung reinigend wirkender Stoffe ist aus dkologischen GrQnden bedenklich. Eine technisch einfache 
Losung fQr dieses Problem der gleichmaBigen Wirkstoffabgabe Qber den gesamten Gebrauchszeitraum ist 
bisher nicht vorgeschlagen worden. 

Die vorliegende Erfindung bietet nun eine L5sung dieses Problems in Form eines ReinigungsmittelstQcks, das 
aus wenigstens zwei unterschiedlich zusammengesetzten Massen besteht, wobei eine der Massen von der oder 
den anderen Massen wenigstens teilweise umschlossen wird und die umschlossene Masse und wenigstens eine 
der anderen Massen wenigstens einen gleichen Wirkstoff enthalten, dessen Konzentration in der umschlossenen 
Masse wenigstens das 1 Jfache der Konzentration des gleichen Wirkstoffs in der oder den umschliefienden 
Massen betragt Vorzugsweise ist die Konzentration dieses Wirkstoffs in der umschlossenen Masse 2- bis lOmal 
so hoch wie in einer der umschlxeBenden Massen. 

Durch die besondere Gestaltung der neuen stQckfdrmigen Reinigungsmittel steht zu Beginn des Gebrauchs 
fQr die Abgabe des Wirkstoffs an die Umgebung oder das vorbeiflieBende Wasser zunachst allein oder Oberwie- 
gend die Oberflache der Masse zur VerfQgung; die den Wirkstoff in geringerer Konzentration enthalt Im Laufe 
des Gebrauchs wird diese Masse abgetragen und die Oberflache der bisher umschlossenen Masse freigelegt, so 
daB dann auch aus dieser Masse Wirkstoff abgegeben werden kann. Da in dieser umschlossenen Masse die 
Konzentration des Wirkstoffs deutlich hdher ist als in der umschlieBenden Masse, nimmt die pro Zeiteinheit 
abgegebene Menge an Wirkstoff wieder zu, so dafi die durch die Verringerung der Oberflache bedingte 
Abnahme der Wirkstoffabgabe mehr oder weniger ausgegiichen oder gar uberkompensiert wird In jedem Faile 
ist mit den erfindungsgemiBen ReinigungsmittelstQcken eine wesentlich gleichmaBigere Abgabegeschwindig- 
keit des Wirkstoffs Qber die gesamte Gebrauchsdauer des StQckes als bei herkdmmlichen StQcken zu erreichen. 
Eine Feinsteuerung der Abgabecharakteristik ist Qber die Konzentrationsverhaltnisse des Wirkstoffs in den 
einzelnen Massen und Qber die geometrische Gestaltung und Anordnung der Massen zueinander mdglich. 

Im Sinne der vorliegenden Erfindung ist die Masse, die den Wirkstoff in der hdheren Konzentration enthalt, 
dann wenigstens teilweise umschlossen, wenn wenigstens 50% der Oberflache des aus dieser Masse gebildeten 
TeilstQcks innerhalb des gesamten ReinigungsmittelstQcks von den anderen Massen bedeckt sind, so daB dieser 
Anteil der Oberflache nicht fur die Abgabe des Wirkstoffs zu Beginn des Gebrauchs zur VerfQgung steht 
Vorzugsweise soDen wenigstens 70%, insbesondere wenigstens 80% der Oberflache von den anderen Massen 
bedeckt sein. Im Extremfall kann die Masse, die den Wirkstoff in der hdheren Konzentration enthalt, voHstlndig 
von den anderen Massen umschlossen sein. Vorzugsweise ist die umschlossene (innere) Masse nur von einer 
weiteren Masse umschlossen. 

FQr die HersteQung der Reinigungsmittelstucke sind verschiedenste Verfahren brauchbar. So ist es mdglich, 
die einzelnen TeflstQcke, die aus den unterschiedlichen Massen bestehen, zunachst getrennt herzustellen und 
dann beispielsweise unter Druck, gegebenfalls unter gleichzeitiger Verformung, zusammenzupressen, wobei 
auch Bindemittel eingesetzt werden kdnnen. Denkbar ist aber auch, zunachst nur eine oder einige der Massen 
auszuformen und die anderen Massen in flQssiger Form hinzuzufQgen, wobei das endgOltige Reinigungsmittel- 
stQck in einem GieBvorgang unter anschlieBender Erstarrung entsteht Ein bevorzugtes Herstellungsverf ahren 
fQr die erfindungsgemaBen ReinigungsmittelstOcke ist das Extrusionsverf ahren, bei dem cfie einzelnen Massen 
getrennt aufgemischt und extrudiert werden, wobei die austretenden Strange so geformt und zusammengefQgt 
werden, daB nach dem Schneiden der zusammengefugten Strange unmittelbar die gewunschten Reinigungsmit- 
telstucke entstehen. Ganz besonders bevorzugt wird dabei ein Extrusionsverf ahren, bei dem die Masse, die den 
Wirkstoff in der hdheren Konzentration enthalt, in einer Zwei- oder MehrstoffdQse als Kernstrang innerhalb 
eines mantelfarmig diesen Kern umgebenden Stranges aus der Masse, die den Wirkstoff in geringerer Konzen- 
tration enthalt, extrudiert wird. Dieses Verfahren kann so gefuhrt werden, daB die Strange koaxial austreten. 
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doch kann es auch vorteilhaft sein, wenn der Kernstrang nicht in der Mitte der den Mantel bildenden Masse 
placiert ist Die letztere Form erlaubt ndmiich die Herstellung von StQcken, bei denen die Oberflache der 
umschlossenen Masse im Laufe des Gebrauchs nicht sprunghaft, sondern allmihlich vergrdBert wird. 

In den Zeichnungen sind einige typiscfae Anordnungen der Masseteile in den ReinigungsmittelstQcken n&her 
demonstriert Wahrend in den Abbildungen 1 bis 7 ReinigungsmittelstQcke wiedergegeben sind, die aus zwei 5 
Masseteilen bestehen, setzen sich die ReinigungsmittelstQcke der Abbildungen 8 und 9 aus drei Masseteilen 
zusammen. 

In einer bevorzugten Ausfflhrungsform steht die umschlieBende Masse zur umschlossenen Masse im Ge- 
wichtsverhaltnis von 1 : 1 bis 2 : 1. 

Die Zusammensetzung der einzelnen Massen, die zusammen die erfindungsgemaBen Reinigungsmittelstucke 10 
bilden, kann bis auf die unterschiedlichen Gehaite an Wirkstoff im wesentlichen gleich sein, doch ist dies keine 
Voraussetzung fur die erfmdungsgemlB erreichbaren Effekte. Diese lassen sich auch dann erzielen, wenn die 
einzelnen Massen deutlich voneinander abweichende Zusammensetzung aufweisea Es ist daher mSglich, die 
Zusammensetzung der einzelnen Massen weitgehend auch den sonstigen Forderungen, die sich beispielsweise 
im Hinblick auf Herstellbarkeit oder Lagerung ergeben, anzupassea Dabei kdnnen zur Herstellung der Massen 15 
alle Substanzen verwendet werden, die audi Eisner zur Herstellung von Reinigungsmittelstucken fQrToiletten 
verwendet wurden. Zu diesen Substanzen zahlen insbesondere Tenside, Desinfektions- und Bleichmittel, Salze, 
Sauren, Komplexbildner, FOllstoffe, Farbstoffe, ParfQm, AbspQlregulatoren und Plastifikatoren. Als Wirkstoffe 
im Sinne dieser Erfindung werden dabei Tenside, Desinfektionsmittel, Bleichmittel, Siuren, Komplexbildner, 
Farbstoffe und Duftstoffe angesehen, wahrend Substanzen wie AbspQlregulatoren und Plastifikatoren, Salze 20 
und FOllstoffe, die im wesentlichen nur als Konsistenzgeber und Moderatoren fQr die AbspQlgeschwindigkeit 
dienen, in diesem Sinne nicht als Wirkstoffe gelten. Als bevorzugte Wirkstoffe sind im Sinne der vorliegenden 
Erfindung ParfQm, Komplexbildner, Sauren, Desinfektionsmittel und Bleidunittel zu nennen, von denen wieder- 
um ParfQm ganz besonders bevorzugt wird. Sofern in den ReinigungsmittelstQcken mehrere Substanzen, die als 
Wirkstoffe gelten, enthalten sind, genflgt es im Sinne dieser Erfindung, wenn einer dieser Wirkstoffe die oben 25 
genannte Bedingung, daB er in der umschlossenen Masse in hdherer Konzentration enthalten ist, erfQllt 

Zur Verwendung in den erfindungsgemaBen Mitteln kdnnen Tenside aus alien bekannten Klassen, n§mlich 
anionische, nichtionische, kationische und amphotere Tenside ausgewdhlt werden, doch werden vorzugsweise 
anionische und/oder nichtionische Tenside verwendet 

Als anionische Tenside finden insbesondere solche vom Sulf at- und Sulfonattyp Verwendung, doch kdnnen 30 
auch andere Typen wie Salze von Fettsaurecyanamiden oder Salze von Alkylethercarbonsauren, wie sie aus 
ethoxilierten langkettigen Alkoholen und Chloressigsaure zug&nglich sind, eingesetzt werden. Die anionischen 
Tenside werden vorwiegend in Form ihrer Natriumsalze verwendet 

Besonders geeignete Tenside vom Sulfattyp sind die Schwef elsiuremonoester von primaren Alkoholen natur- 
lichen und synthetischen Ursprungs, das heiBt, von Fettalkoholen, wie z. B. Kokosfettalkoholen, Talgfettalkoho- 35 
len, Oleylalkohol oder C10— Ca-Oxoalkoholen und solche von sekunddren Alkoholen dieser Kettenlingen. 
Daneben kommen die Schwefelsauremonoester der mit 1 —6 Mol Ethylenoxid ethoxilierten aliphatisdien prim§- 
ren Alkohole bzw. ethoxilierten sekundlren Alkohole bzw. Alkylphenole in Betracht 

Bei den Tensiden vom Sulfonattyp handelt es sich in erster Linie urn die Alkylbenzoisulfonate mit C9- 15-Al- 
kylgruppen und urn die Olefinsulfonate, das sind Gemische aus Aiken- und Hydroxy alkansulfonaten sowie 40 
Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus Monoolefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch 
Sulfonieren mit gasfdrmigem Schwefeltrioxid und anschlieBender alkaHscher oder saurer Hydrohyse der Sulfo- 
nierungsprodukte erhilt Weitere brauchbare Tenside vom Sulfonattyp sind die Alkansulfonate, die aus 
Ci2— QrAlkanen durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation und anschlieBende Hydrolyse bzw. Neutralisation 
oder durch Bisulfitaddition an Olefine erhlltlich sind, sowie die Ester von alpha-Sulfofetts&uren, z. B. die alpha- 45 
sulfonierten Methyl oder Ethylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgf ettsauren. 

Als nichtionische Tenside eignen sich fur die erfmdungsgemaBen Mittel insbesondere Anlagerungsprodukte 
von 1—100, vorzugsweise 5-60 Mol Ethylenoxid (EO) an 1 Mol einer aliphatischen oder alkylaromatischen 
Verbindung mit im wesentlichen 10—20 Kohlenstoffatomen aus der Gruppe der Alkohole, Alkylphenole, Fett- 
siuren und Fettsaureamide, doch lassen sich audi andere Typen, wie die Ethyienoxidaddukte an Polypropylen- 50 
oxid und die Kondensationsprodukte aus langkettigen primaren Alkoholen und reduzierenden Zuckern, die auch 
als Alkylglykoside bezeidmet werden, verwenden. Besonders geeignet sind die Anlagerungsprodukte von 
20-50 Mol Ethylenoxid an prim&re Alkohole wie z. a Kokos- oder TalgfettaDcohole, an Oleylalkohol, an 
Oxoalkohole der entsprechenden Kettenlangen oder an entsprechende sekundSre Alkohole sowie an Mono- 
oder Dialkylphenole mit 6— 14 C-Atomen in den Alkylresten. 55 

Als kationische und amphotere Tenside seien Distearyldimethyiammonhimchlorid und Alkylbetain genannt 

Die Auswahl der Tenside und ihr Anteil in den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen Mittel wird von der 
beabsichtigten Reinigungsleistung aber audi vom Zusammenwirken mit den anderen BestandteOen nicht nur bei 
der Anwendung, sondern auch bei der Herstellung und Lagerung der Mittel bestimmt Von den oben genannten 
anionischen Tensiden werden deshalb Alkylbenzoisulfonate, Olefinsulfonate und FettaDcoholsulfate besonders 60 
bevorzugt 

Besonders bevorzugte nichtionische Tenside sind die Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid an langkettige 
aliphatische Alkohole mit 12-18 C-Atomen und an Alkylphenole mit 6-12 C-Atomen in der Alkylgruppe, 
insbesondere solche Produkte, deren durchschnittlicher Gehalt an Athylenoxid zwischen 20 und 80 Mol pro Mol 
Tensidbetragt m 65 

Der Anteil der Tenside in den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen Mittel liegt vorzugsweise zwischen 
etwa 7 und etwa 85 Gew.-%, vorzugsweise zwischen etwa 20 und etwa 60 Gew.-%. Wenn bei den Mitteln auf 
eine mOguchst gleichmaBige Abgabe an Tensiden an das SpOiwasser Qber die gesamte Gebrauchsdauer der 
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Stttcke im erfindungsgemaBen Sinne beabsichtigt ist, Uegt der Gehalt an Tensiden in der umschlieBenden Masse 
vorzugsweise zwischen etwa 15 und etwa 35 Gew.-%, vorzugsweise zwischen etwa 20 und etwa 30 Gew.-%, und 
liegt in der umschlossenen Masse entsprechend hdher, wobei in dieser Masse Tensidkonzentrationen bis etwa 
85 Gew.-% ohne weiteres mdglich and. Es ist gerade ein Vorzug der erfindungsgemaB gestalteten Stflcke, daB 

5 auch hohe Konzentrationen an Wirkstoff in der umschlossenen Masse selbst dann toleriert werden kdnnen, 
wenn sie dieser Masse eine Konsistenz verieihen, die fur die Lagerung dieser Masse allein ungeeignet ware. 
Durch die UmschlieBung mit einer Masse von festerer Konsistenz kdnnen diese an sich nachteifigen Eigenschaf- 
ten soweit ausgeglichen werden, daB die Lagerung der Mittel nicht beeintrachtigt ist 
Dennfektionsmhtel werden in den erfindungsgemaBen ReinigungsmittelstGcken verwendet, wenn neben der 

to Toilettenreinhaltung auch eine keimhemmende Behandiung beabsichtigt wird. Zu diesem Zweck kdnnen die 
erfindungsgemiBen Mittel in einer oder mehrerer der Teilmassen vorzugsweise bis zu etwa 40 Gew.-%, und 
insbesondere zwischen etwa 0,5 und etwa 10 Gew.-% (jeweils bezogen auf das Gewicht der Teilmassen) an 
antimikrobiellen Wirkstoffen enthalten. Diese Wirkstoffe kdnnen den verschiedensten chemischen Klassen 
entstammen, doch ist bei der Auswahl, wie auch bei der Auswahl anderer Wirk- und Inhaltsstoffe, auf die 

15 Vertraglichkeit mit den anderen Komponenten der jeweiligen Massen zu achten. Beispiele geeigneter Wirkstoff- 
klassen sind Phenole, Aktivchlor abspaltende Substanzen und Aktivsauerstoff enthaltende Substanzen. Als 
Einzelbeispiele aus diesen Klassen seien 13-DichIor-5,5<ume%wydantoin, BromcUor-S^-diinethylhydantoin, 
l,3-Dichlor-5-ethy!-5-methylhydantoin, Natriumdichorisocyanurat, Natriurapercarbonat, Natriumperborat 
(Mono- und Tetrahydrat) und Magnesiummonoperphthalat genannt 

20 Wenn es bei den ReinigungsmittelstOcken auf eine m6glichst gleichmaBige Abgabe von antimikrobiellen 
Wirkstoffen wihrend der gesamten Gebrauchsdauer im erfindungsgemaBen Sinne ankommt, liegt die Konzen- 
tration an antimikrobiellen Wirkstoffen in der umschlieBenden Masse vorzugsweise zwischen etwa 0,5 und etwa 
5 Gew.-%, doch ist diese Menge selbstverstandlich weitgehend von der Wirksamkeit des jeweiligen antimikro- 
biellen Wirkstoff es abhangig, so daB in EinzelfaDen auch Konzentrationen flber oder unter diesen Grenzwerten 

25 zweckmaBig sein kdnnen. In der umschlossenen Masse liegt die Konzentration an antimikrobiellen Wirkstoffen 
dann entsprechend hdher. Aktivchlor abspaltende Substanzen und Aktivsauerstoff enthaltende Substanzen 
kdnnen in den erfindungsgemaBen Mitteln audi als bleichende Wirkstoffe Verwendung finden. 

Als Wirkstoffe gegen die Wasserharte, insbesondere aber gegen die in Wassera h&ufig anzutreffenden 
Schwermetallionen, wie die des Eisens und des Mangans kdnnen die erfindungsgemaBen Mittel Komplexbildner 

30 enthalten. Geeignet sind solche Verbindungen, die gegenOber der Wasserharte und/oder gegenttber diesen 
Schwermetallionen unter den Anwendungsbedingungen der Mittel eine so Starke komplexierende Wirkung 
entfalten, daB eine Ausfailung von Wasserharte und/oder eine AusfiHung der Schwermetallhydroxide nicht 
stattfinden kann. Beispiele geeigneter Komplexbildnerklassen sind Aminopolycarbonsauren, Polyphosphonsau- 
ren und polymere Polycarbonsauren und deren Salze, so wie die Sake von Hydroxypolycarbons&uren. Die 

35 einzusetzenden Mengen richten sich nach dem Komplexiervenndgen der Komplexbildner und der vorgesehe- 
nen AbspQlgeschwindigkeh der Reuiigungsmittelstficke, Im allgemeinen enthalten die ReinigungsmittelstQcke in 
den einzelnen Massen deshalb nicht mehr als 30Gew.«% Komplexbildner; meist werden schon mit Mengen 
zwischen etwa 5 und etwa 25 Gew.-% befriedigende Ergebnisse erzielt Wenn es auf eine mdglichst gleichmaBi- 
ge Abgabe von Komplexbildner fiber die gesamte Gebrauchsdauer der Stucke im erfindungsgemaBen Sinne 

40 ankommt, liegt die Menge an Komplexbildner in der umschlieBenden Masse vorzugsweise zwischen etwa 5 und 
etwa 13 Gew.-%. Die umschlossene Masse enthalt entsprechende hdhere Konzentrationen. 

Zur Verhinderung von Kalksteinablagerungen und vor allem zur Entf ernung alter Betage aus den Toiletten- 
schusseln kdnnen den erfindungsgemaBen Mitteln als Wirkstoffe auch Sauren zugesetzt werden, sofern die 
Vertraglichkeit mit den anderen Komponenten der Mittel gewahrleistet ist Geeignet sind wasserldsliche nicht- 

45 flttchtige, insbesondere feste Sauren, die einen KrWert fiber 10" 4 , vorzugsweise fiber 10~ 2 aufweisen und keine 
schwerldslichen Calziumsalze biiden, beispielsweise Amidosulfonsaure, Phosphorsaure, Zitronensaure, Fumar- 
saure, Apfelsaure, Bernsteinsaure und Glukonsaure. Ihr Anteil an den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen 
Reinigungsmittelstflcke kann bis zu 30 Gew.-% betragen und liegt vorzugsweise zwischen etwa 5 und etwa 
25 Gew.-%. Wenn es bei den ReinigungsmittelstQcken auf eine mdglichst gleichmaBige Abgabe dieser Sauren 

50 wahrend des gesamten Gebrauchszeitraums im erfindungsgemaBen Sinne ankommt, enthalt die umschlieBende 
Masse vorzugsweise zwischen etwa 7 und etwa 20 Gew.-%, vorzugsweise zwischen etwa 5 und etwa 10 Gew.-% 
an Saure. Die umschlossene Masse enthak dann dementsprechend hdhere Konzentrationen. 

Farbstof f e kdnnen den erfindungsgemaBen Mitteln zur optischen Demonstration ihrer Wirksamkeit zugesetzt 
werden. Es handelt sich dabei vorzugsweise urn wasserldsliche Farbstoffe mit meist blauen und grflnen Farbtd- 

55 nen. Bei der Auswahl der Farbstoffe ist darauf zu achten, daB sie mit den anderen Bestandteilen der Mittel 
vertraglich sind, aber auch darauf, daB sie gegenOber den keramischen Oberflachen der ToilettenschQsseln nicht 
substanuv wirkea Beispiele geeigneter Farbstoffe sind THaiymiethanfarbstoffe wie der Triphenylmethanfarb- 
stoff mit der Colour-Index-Nr. 4209a 
Die Menge an Farbstoff in den erfindungsgemaBen Mitteln richtet sich nach dem gewQnschten Effekt und 

60 Uegt vorzugsweise nicht Ober 25 Gew.-%, insbesondere zwischen etwa 3 und etwa 20 Gew.-%, bezogen auf die 
gesamte Zusammensetzung der farbstoff enthaltenden Teflmasse des Stflcks. Wenn es bei den Reinigungsmittei- 
stOcken auf eine mdglichst gleichmaBige Abgabe von Farbstoffen wahrend der gesamten Gebrauchsdauer 
ankommt, enthalt die umschlieBende Masse vorzugsweise zwischen etwa 3 und etwa 15 Gew.-%, insbesondere 
zwischen etwa 3 und etwa 10 Gew.-% an Farbstoff, wahrend die umschlossene Masse entsprechend hdhere 

65 Konzentrationen dieses Farbstoffs aufweist Sind die Farbstoffe fiberwiegend zur Emfarbung der Masse be- 
stimmt, kdnnen auch andere Farbstoffe, wie Pigmentf arbstoffe oder dlldsliche Farbstoffe verwendet werden, 
von denen dann im allgemeinen weit geringere Mengen von meist unter 0,1 Gew.-% ausreichen. 
Ein besonders bevorzugter Wirkstoff in den erfindungsgemaBen RemigungsmhtelstQcken 1st ParfQm. Das 
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allmahliche Nachlassen des Dufteindrucks wird neben dem Nachlassen der Farbintensitat im Spiilwasser bei den 
herkdmralichen Reinigungsmittelstficken vom Verbraucher als besonders nachteilig empfunden. Demzufoige 
erscheint die gieichmaBige Abgabe von Duftstoffen bei den erfindungsgemaBen Mitteln als besonders gut 
wahrnehmbarer VorteiL Die Wahl der geeigneten Duftstoffe wird im wesentlichen nur durch mdgliche Wechsel- 
wirkungen mit anderen Bestandteilen der einzelnen Massen der Reinigungsmittelstficke beschrankt Der Ge- 5 
samtgehalt an Duftstoffen betrigt in den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen Stficke vorzugsweise nicht 
mehr als 20 Gew.-%; insbesondere liegt er zwischen etwa 4 und etwa 15 Gew.-%. Wenn auf eine mdglichst 
gieichmaBige Abgabe von Duftstoffen wahrend der gesamten Gebrauchsdauer im erfindungsgemaBen Sinne 
Wert gelegt wird, enthalt die umscfaGeBende Masse vorzugsweise zwischen etwa 3 und etwa 8 Gew.-%, insbe- 
sondere zwischen etwa 4 und etwa 6 Gew.-% an Parfum, wahrend die umschlossene Masse entsprechend hdhere 10 
Mengen aufweist Auch hier wirkt sich der Aufbau der erfindungsgemaBen StQcke vorteilhaft in der Weise aus, 
daB die umschlossene Masse sehr hohe Konzentrationen an Parfflmol enthalten kann, da ihre Konsistenz fur die 
Lagerstabilitat der Bldcke nicht entscheidend ist, sondern letztere wesentlich von der Konsistenz der umschlie- 
Benden Massen bestimmt wird. 

Die als Abspfilregulatoren bezeichneten Substanzen dienen in erster Linie dazu, den Verbrauch der Mittel is 
wahrend des Einsatzes so zu steuern, daB die vorgesehene Standzeit eingehalten wird Als Regulatoren eignen 
sich vorzugsweise f este langkettige Fettsauren, wie Stearinsiure, aber auch Salze solcher Fettsauren, Fettsaure- 
ethanolamide, wie Kokosfettsauremonoethanolamid, Fettalkohole mit vorzugsweise 12 bis 18 OAtomen oder 
feste Polyethylenglykole, wie solche mit Molekulargewichten zwischen 1500 und 50000. Im aHgemeinen werden 
nicht mehr als 25 Gew.-% an Abspfilregulatoren in den einzelnen Massen bendtigt Bevorzugte Gehaltsbereiche 20 
sind etwa 2 Gew.-% bis etwa 15 Gew.-%. Art und Menge der Abspfilregulatoren kann in den einzelnen 
Teilmassen der erfindungsgemaBen Mittel unterschiedlich sein. 

Plastifikatoren dienen in erster Linie dazu, den Reinigungsmittelmassen eine fur die Fonnung der StOcke 
geeignete Plastizitat zu verleihen. Es handelt sich dabei urn hochsiedende organische Substanzen, die bei der 
Verarbeitstemperatur flQssig sind. Als Plastifikatoren eignen sich beispielsweise Parafindle, 1,2-Propylenglykol, 25 
Silikondle, Phthalsaureester, Terpene und Dihydroabietinsaureester. Vorzugsweise werden Dihydroabietinsau- 
remethylester, Diethylphthaiat und Dibutylphthalat eingesetzt Da die Funktion der Plastifikatoren in vielen 
Fallen von anderen Bestandteilen der Mittel, vor allem von den ParfOmdlen, aber auch von nichtionischen 
Tensiden oder flussigen Sauren Qbernommen werden kann, ist ihre Anwesenheit nur in wenigen Fallen notwen- 
dig. Sie werden dann in Mengen bis zu 15 Gew.-% eingesetzt 30 

Durch den Zusatz anorganischer Salze lassen sich ebenfalls die Konsistenz und das AbspQlverhaiten der 
Reinigungsmittelstiicke beeinflussen, doch verbessert diese Komponente auch die Homogenitat der Stficke in 
kritischen Fallen. Die Salze kSnnen weiterhin durch Elektrolyteffekte und als Puffer die Reinigungswirkung der 
Tenside verstarken; sie kdnnen, beispielsweise die Polyphosphate, als hartebindende Stoffe wirken und sie 
kdnnen, wie die Alkalisilikate, als Konsistenzgeber dienen. Als Salze werden im allgemeinen die Alkali- oder 35 
Ammoniumsalze von MineralsSuren, gegebenenfalls in hydratisierter Form, verwendet Bevorzugt werden die 
Natriumsalze der Schwefelsiure, der Phosphorsiuren, der Kohlensaure und der Salzsaure. Sie werden in 
Mengen bis zu etwa 60 Gew.-%, vorzugsweise in Mengen von etwa 10 bis etwa 40 Gew.-% in den einzelnen 
Massen eingesetzt, wobei audi hier Art und Menge in den einzelnen Teilmassen unterschiedlich sein kdnnea 

Die erfindungsgemaBen Mittel kdnnen Qber die bereits erwahnten Inhaltsstoffe hinaus weitere in stuckfdrmi- 40 
gen ToQettenreimgungsmitteln Qbliche Zusatze enthalten, die das Eigenschaftsbild der Reinigungsmhtel abrun- 
den. Als Beispiele seien hier nur FfiUstoffe und Konservierungsmittel erwihnt FOllstoffe, die auch wasserunlds- 
licfa sein kdnnen, wie beispielsweise Ceilulosepulver, fungieren unter anderem als Volumengeber oder als 
Konsistenzregler und kdnnen gegebenenfalls eine Klebrigkeit der Massen beseitigen. Konservierungsmittel 
haben die Aufgabe, die Reinigungsmittelstucke wihrend der Lagerung und wahrend des Gebrauchs von antimi- 45 
krobiellem Befall freizuhalten. 

Die Anwendung der erfindungsgemaBen Reinigungsmhtel unterscheidet sich von der Anwendung der bisher 
fOr diese Zwecke bekannten stuckfdrmigen Mittel nicht Stucke, die fur den Einsatz im Wasserkasten der 
Toilette bestimmt sind, werden dort entweder ohne weitere Hflfsmhtel eingeworfen, oder aber in kaflgartigen 
Behiltern dort so angebracht daB sie vom zulauf enden oder vom gespeicherten Wasser erreicht werden. Mhtei, 50 
die fur die Anwendung in der ToilettenschOssel bestimmt sind, werden an geeigneten Haltern oder in korb- oder 
kaflgartigen Behaltern im Toilettenbecken an einer Stelle angebracht, die bei jedem Spurvorgang vom zulaufen- 
den Spiilwasser durchstrdmt wird. Oblicherweise werden sie unter dem Innenrand des Toilettenbeckens einge- 
hingt 

55 

Beispiele 

In den folgenden Beispielen ist jeweils zunachst die Zusammensetzung der einzelnen Massen, aus denen die 
Stficke bestehen, aufgefOhrt Soweit nicht anders angegeben, bedeuten die Zahlenangaben hier Gewichtspro- 
zent; GT bedeutet Gewichtsteile. Im AnschluB daran sind die Gewichte der ReinigungsmhteistQcke sowie die 60 
Gewichte der Teilmassen, aus denen sie bestehen, aufgefOhrt Dann folgen Angaben zur Herstellung und 
Prufung der Eigenschaften. 



5 



10 



15 



DE 44 39 677 Al 

Beispiel t 

WC-Sttck rait flussigem Desinf ektionsmittel 

Rohstoff Mantel Kern 

Natriumlaurylsulfat 12,0 % 12,0 % 

Talgalkohol + 25 E0 28,0 % 28 f 0 % 

KokosfettsSuremonoethanolamid 5,0 % 5,0 % 

Cellulosepulver 6,0 % 6,0 % 

Na-citrat (Dihydrat) 5,0 % 5,0 % 

Na 2 S0 4 34,0 % 32,0 % 

Na2C03 2,0 * 2,0 % 

20 ParfumSl 4,0 % 4,0 % 

Palmitin-Stearinsauregemisch 2,0 % 2,0 % 
(1 : 1) 

25 FlQsslges Desinfektionsnrittel 2,0 % 4,0 % 
Bodoxin (Bode-Chemie) 

30 Gesaratgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 

Verf ahren zur Herstellung 

35 Die pulverfdrmigen Rohstoffe von Mantel und Kern wurden in 2 separaten Mischera vorgemischt und in 2 
Silos bevorratet Die Dosierung beider Mischungen in die Extruder 1 (Mantel) und 2 (Kern) erfolgte uber 2 
Bandwaagen. Die Zugabe der unterschiedlichen Desinf ektionsmittelanteile in die Extruder 1 und 2 wurde als 
Mischung mit Parfumdl fiber Dosierpumpen vorgenommen. In einer MehrstoffdQse wurden die Strange ira 
Gewichtsverbaltnis 1 : 1 zusammengefilhrt und mit einem automatischen SchneidegerSt auf die gewfinschte 

40 Lfinge geschnitten. Der Stick hatte eine Form gem&B Abb. 1 mit AuBenabmessungen von etwa 15 x 27 x 
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Beispiel 2 

WC-Stick mit PulverfSrmigem Desinfektionsmittel 

Rohstoff Mantel Kern 

Natriuralaurylsulfat 9 r 0 % 9 f 0 % 

Talgalkohol + 25 EO 28,0 % 28,0 % 

Kokosfettsaureraonoethanolamid 9,0 % 9,0 % 

Cellulosepulver 6,0 % 6,0 % 

Ha-citrat (Dihydrat) 5,0 % 5,0 % 

Ha 2 S04 35,0 % 33,5 % 

Na 2 C03 1,5 * l f 5 H 

Parfthndl 5,0 % 5,0 % 

Diazolindinyl Harnstoff 1,5 * 3,0 % 

(German II) 



10 



15 



20 



25 



Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 

Verfahren zur Herstellung 30 

Die Herstellung erfolgte wie unter Beispiel 1 beschrieben. Es wurde aber das puiverfdrmige Desinfektionsmit- 
tel in den entsprecfaenden Konzentrationen den separaten Mischern zugegeben und mit den Qbrigen Pul verroh- 
stoffen homogen venniscbt Es wurden Rundsticks von etwa 24 mm Durchmesser und etwa 80 mm Lange 
(Abb. 2) mit 50 g Gesamtgewicht und einer Aufteilung von Mantel und FCem zu je 25 g geschnittenen und in 35 
wasserl5slicher FoBe verpackt 

Beispiel 3 

Wasserkastenwurf el mit Desinfektionswirkung 40 



Rostoff Mantel Kern 



45 



Natrfumdodecylbenzolsulfonat 47 f 5 % 44,0 % 
(Ufaryl DL 80 CW; 80 H DBS, 

13 % Na 2 S04, 5 % Na-Citrat, ^ 
2 % Free Oil) 

Na 2 S04 15,0 % - % 

Xanthan 2,0 % 4,0 % 55 

(Rhodopol 50 MD) 

Dyhydroabietinsauremethyl- 12,0 % 12,0 % 

ester (Hercolyn D) & 

Na-dichlorisocyanurat- 23,5 % 40,0 % 

Dihydrat 



65 



Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 
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Verf ahren zur Herstellung 

Die Rohstoffkomponenten wurden jeweils in einem separaten Z-Kneter unter Zusatz des Plastifikators 
(Hercolyn D) in einer ChargengrdBe von je 150 kg gemischt und plastifiziert Ober Austragsschnecken wurden 
5 die beiden Koraponenten in die entsprechende Formpresse befdrdert und Ober ein 2fach-Mundstfick zu einem 
WUrf el von etwa 34 mm Kantenlinge vereint (Abb. 7). 

Die Haltbarkeit der 50 g-Wurfel betrug bei einer Abspfilrate von 21 Spfilungen/Tag etwa 400 SpQlungen. Bei 
stflndlicher Spfilung war ein fQr die Desinfektion ausreichender Aktivchlorgehalt von 0,3—1,0 ppm in Spfilwas- 
sernachweisbar. 

to 

Beispiel 4 

WC-Stick mit hdherem Duftanteil im gegossenen Kern 



Rohstoff Mantel Kern 



NatHumlaurylsulfat 14,0 % - % 

KokosfettsSuremonoethanolamid 3,0 * - * 

Talgalkohol + 25 E0 21,0 * 65,0 % 

Cellulosepulver 8,0 * - * 

Na-citrat (Dlhydrat) 7,5 % - % 

Na 2 S04 36,0 * - * 

Na 2 C03 2,5 * - * 

ParfumSl 5,0 * 15,0 * 

Palmitln-Stearinsauregemisch 3,0 % 5,0 % 

(1 : 1) 

Polyethylenglykol 1500 - % 15,0 * 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 35 g Kern 15 g 



Verf ahren zur Herstellung 

Nach Vormischung der Rohstoffe und Extrusion des Hohlmantels wurde dieser auf die endgGltige L&nge 
45 zugeschnitten und so auf einer Unterlage placiert, daB das Fonnteil unten verschlossen war. Die Rohstoffkom- 
ponenten der Kern-Rezeptur wurden in einem beheizbaren Kessel aufgeschmolzen und unter ROhren mit dem 
ParfQmdl vermischt Mit Hilfe eines GieBwagens wurden die Hohlmintel befOllt und durch einen KQhlkanal 
geleitet Die abgekflhlten Muster wurden in ein entsprechendes Behaltnis verpackt und mit Cellglas duftdicht 
umschlossen. Der Stick gemftfi Abb. 4 hatte AuBenabmessungen von etwa 15 x 27 x 88 mm. 
50 Unter StandardspQibedingungen wurden ca. 280 SpOlungen erzielt 

Vorteil dieser Ausf Qhrungsform ist die Mdglichkeit zur Einarbeitung sehr hoher ParfQmdosierungen im Kern. 
Ober die gesamte Anwendungsdauer wurde ein besonders gleichmiBiger Dufteindruck erzielt 
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Beispiel 5 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Duftintensivkern 

Mantel 



Natriumlaurylsulfat 12,0 GT 

Talgalkohol + 25 E0 28,0 GT 

KokosfettsSuremonoethanolamid 3,0 GT 

Cellulosepulver 6,0 GT 

Na-citrat (Oihydrat) 5,0 GT 

Na2S04 36,0 GT 

Na2C03 2,0 GT 

Palmitin-StearinsSuregemisch 3 f 0 GT 
(1 « 1) 

Parf0m51 Citrus-Note 5,0 GT 



Kern 



gleiche 

Grund- 

mischung 



9,0 GT 



10 



15 



20 



25 



Gesamtgewicht 50 g: 



Mantel 25 g 

Verfahren zur Herstellung 



Kern 25 g 



30 



Masse und Kern wurden aus der gieichen Grundmischung erstellt Hierzu wurden die pulverfSrmigen Roh- 
stoffe in einem Mischer zusammengeffihrt und in ein Vorratssilo fiberfuhrt Die Dosierung erfolgte fiber eine 
Bandwaage mit Mengenteiier in 2 gesonderte Extruder. In jeden Extruder wurde der unterschiedliche Parfum- 
anteil fiber Dosierpumpen eingedfist Ober einen speziellen Doppelkopf wurden mhtels einer Bepex-Formpres- 35 
se die 2-Phasenstrange ausgetragen und mit einem pneumatischen Schneider formgerecht getrennt Die Sticks 
gemafi Abb. 2 batten einen auBeren Durchmesser von etwa 24 mm und eine Linge von etwa 80 mm. 

Dieses Verfahren ist besonders vorteilhaft, da ein 2. Mischaggregat mit Vorratsbehalter und Bandwaage nicht 
erforderfich ist Im Standardtest erreichte dieser Stick eine Haltbarkeit von 250 Spfilungea 

40 

Beispiel 6 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Duftintensivkern 



Rohstoff 



Mantel 



Kern 



45 



Natriumlaurylsulfat 14,0 GT 

Talgalkohol + 25 E0 19,0 GT 
KokosfettsSuremonoethanolamid 6,0 GT 
Cellulosepulver 8,0 GT 

Na-citrat (Oihydrat) 7,5 GT 

Na 2 S04 34,55 GT 

Na 2 C0 3 0,95 GT 
Myristylalkohol (Lorol-Ci*) 5,0 GT 
ParfumSl blumige Note 5,0 GT 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 32 g 



gleiche 
Grund- 
mischung 



11,0 GT 
Kern 18 g 



50 



60 
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Das Verfahren zur Herstellung cntsprach dem in Beispiel 5, doch wurde hier eine Form gemfcB Abb. 5 (etwa 24 
x 80 mm) gewfihlt Diese Ausfuhrungsform ist besonders vorteilhaft, da mit zunehmenden Verbrauch der hdher 
parfQmiertc Intensivkern kontmuiertich frcigcspult wurde. Die Haltbarkeit der StOcke betrug 320 Spfflungen 
unter Standardbedingungen. 

Beispiel 7 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Duftintensivkeni 

Rohstoff Mantel Kern 



15 



20 



25 



30 



Natriuralaurylsulfat 15 t 0 GT 

Talgalkohol + 25 E0 15,0 GT 

Kokosfettsauremonoethanolaraid 6,0 GT 

Cellulosepulver 3,0 GT 

Na-citrat (Dihydrat) 3,5 GT 

Na 2 S04 36,5 GT 

Na 2 C03 2,0 GT 

Natriumdodecylbenzolsulfonat 15,0 GT 

Parf0ra51 Apfel-Note 4,0 GT 



Gesamtgewicht 50 g: 



Mantel 25 g 



gleiche 

Grund- 

mischung 



6,0 GT 
Kern 25 g 



35 



40 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 5 f wobei hier eine Form gemaB Abb. 1 (etwa 15 x 27 
x 86 mm) gewahlt wurde. 
Die Haltbarkeit im Standardtest betrug 300 SpQlungen. 

Beispiel 8 

Wasserkastenbldcke 





Rohstoff 


Mantel 


Kern 


45 


Natrlumlaurylsulfat 


19.0% 


19,0 % 




kokosfettsSuremonoethanolamid 33,0 % 


33,0 * 




Na-citrat (Dihydrat) 


5,0 % 


5,0 % 


50 


Na2S04 


18,0 % 


14,0 % 




NA 2 C0 3 


2,0 % 


2,0 % 




Acid Blue 9 


15,0 % 


15,0 % 


55 


ParfQraol blumige Note 


8,0 % 


12,0 % 



60 



65 



Gesamtgewicht 100 g: 



Mantel 50 g 



Kern 50 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Bldcke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6> jewefls mit den AuBenabmessungen von etwa 34 x 34 x 68 mm, hergestellt In beiden Fallen lag 
die Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 1400 Spulungen. Bei beiden Blockformen wurde der Duft sehr 
gieichmaBig abgegebea 
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Beispiel 9 
Wasserkastenbiacke 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natriumlaurylsulfat 


11,4 % 


11,4 % 


Kokosfettsaureraonoethanolaraid 


8,5 % 


8,5 % 


Na-citrat (Dihydrat) 


9,0 % 


18,5 % 


Na 2 S0 4 


58,3 % 


47,8 % 


NA2CO3 


0,8 % 


0,8 % 


Acid Blue 9 


4,0 % 


4,0 % 


Natriumstearat 


2,0 % 


3,0 % 


Parfunfil Fichten-Note 


6,0 % 


6,0 * 


Gesamtgewicht 100 g: 


Mantel 60 g 


Kern 40 g 



Das Verfahren zur Herstellung cntsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Bl6cke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6 mit AuBenabmessungen von jeweils etwa 32 x 32 x 66 mm ausgeformt In beiden Fallen lag die 
Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 1100 SpQlungen. Die prophylaktische Wirkung gegen Kalkablagerungen 
blieb flber die gesamte Anwendungsdauer wehgehend konstant 

Beispiel 10 

Wasserkastenbldcke 

Rohstoff Mantel Kern 



Natriumlaurylsulfat 19,0 * 19,0 % 

KokosfettsSuremonoethanolaraid 35,0 % 35,0 % 40 

Na 2 S0 4 10 # 0 * - % 

NA 2 C0 3 2,5 % 2,5% 

Acid Blue 9 15,0 % 15,0 % 45 

Acryls5ure-MaleinsSure-Co- 12 r 5 % 22,5 % 

polyraerisat 

(Sokalan CP 5) 50 

Parfamol Fichten-Note 6,0 % 6,0 % 

Gesamtgewicht 100 g: Mantel 50 g Kern 50 g 55 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden B16cke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6 mit AuBenabmessungen von jewefls etwa 34 x 34 x 68 mm ausgeformt In beiden Fallen lag die 60 
Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 550 Spulungea Die prophylaktische Wirkung gegen Kalkablagerungen 
blieb fiber die gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 



65 
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Beispiel 11 
WasserkastenblScke 



5 


Rohstoff 


Mantel 


Kern 




Natriumlaurylsulfat 


15 f 0 % 


15,0 % 


10 


KokosfettsSuremonoethanolamid 35 f 0 H 


35,0 % 




Na2S04 


13 f 5 % 


- % 




Natriumstearat 


8 r 0 % 


7,0 % 


15 


Acid Blue 9 


7,5 % 


15,0 % 




Zitronensaure 


15,0 H 


25,0 % 




Parfflmdl Wintergrun 


6,0 % 


3,0 % 



20 



Gesamtgewicht lOOg: Mantel 50 g Kern 50 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Bldcke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6 mit AuBenabraessungen von jeweils etwa 34 x 34 x 68 mm ausgeformt In beiden Fallen lag die 
Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 1600 SpOlungen. Die prophylaktische Wirkung gegen Kalkablagerungen 
blieb aber die gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 

Beispiel 12 



35 


Rohstoff 


Mantel 


Kern 




Natr i umlaury 1 su If at 


11,2 % 


11,2 % 




Kokosfettsauremonoethanolamid 


8,5 % 


8,5 % 


40 


Na2S04 


57,5 % 


54,5 * 




Natriumstearat 


3,0 % 


3,0 % 




Na 2 C0 3 


0,8 % 


0,8 % 


45 


Acid Blue 9 


4,0 % 


7,0 % 




Na-citrat (Dihydrat) 


9,0 % 


9,0 % 




Parfumol Citrus 


6,0 % 


6,0 % 



50 



Gesamtgewicht 100 g: Mantel 50 g Kern 50 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Bldcke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6 mit Aufienabmessungen von jeweils etwa 32 x 32 x 66 mm ausgeformt In beiden Fallen lag die 
Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 1000 SpQlungea Die AnfSrbung des ToilettenspQlwassers blieb aber die 
gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 



65 
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Beispiel 13 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Kaikprophyiaxe-Intensivkern 

Rohstoff Mantel Kern 

Natriumlaurylsulfat 14 f 0 % 14,0 % 

Talgalkohol + 25 E0 21,5 % 16,5 % 

KokosfettsSureinonoethanolamid 3,0 * 3,0 % 

Cellulosepulver 8,0 * 8,0 % 

Na-citrat (Dihydrat) 5,0 % 10,0 % 

Na 2 S0 4 37,0 % 37,0 % 

Na2C03 2,5 * 2,5 % 

Palraitin-Stearinsauregemisch 3,0 * 3,0 % 
(1:1) 

ParfflmSl 6,0 % 6,0 % 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 30 g Kern 20 g 

Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 1. Die Form wurde gera&8 Abb- 4 gewfihlt mit 
AuBenabmessungen von etwa 15 x 27 x 86 mm. Im Standardtest betrug die Haltbarkeit 300 Spfllungen bei sehr 
gleicfamafiiger Prophylaxewiriaing. 

Beispiel 14 35 
Extrudierter 2-Phasenstick mit Kaikprophyiaxe-Intensivkern 

Rohstoff Mantel Kern ^ 



10 



15 



20 



30 



Natrium! auryl su If at 


14,0 * 


14,0 % 




Talgalkohol + 25 E0 


19,0% . 


17,0 % 


45 


KokosfettsSuremonoethanolamid 


3,0 % 


3,0 % 




Cellulosepulver 


8,0 * 


8,0 % 




Na2S(>4 


36,5 * 


34,0 % 


50 


Na 2 C0 3 


2,0 % 


2,0 % 




Myristylalkohol 


4,0 * 


4,0 % 




Natriumgluconat 


7,5 * 


12,0 % 


55 


ParfQtnSl 


6,0 * 


6,0 % 





Gesaratgevricht 50 g; Mantel 30 g Kern 20 g 



60 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 1. Die Form wurde gemSB Abb. 5 gewahlt (etwa 24 
x 80 mmi Im Standardtest betrug die Haltbarkeit 260 SpQlungen bei sehr gieichmaBiger Prophyiaxewirkung. 

65 
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Beispiel 15 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Kalkprophylaxe-Intensivkern 



10 



15 



20 



25 



Rostoff 


Mantel 


Kern 


Natriumlaurylsulfat 


14,0 % 


14,0 % 


Talgalkohol + 25 EO 


19,0 * 


19,0 % 


Kokosfettsauremonoethanolanrid 


3,0 % 


3.0 * 


Cellulosepulver 


8,0 % 


8,0 % 


Na2S04 


37,5 * 


33,0 % 


Myrlstylalkohol 


5,0 % 


5,0 * 


FumarsSure 


7,5 * 


12,0 * 


ParfOmol 


6,0 % 


6,0 * 



Gesamtgewicht SO g: Mantel 25 g Kern 25 g 



Das Verfahren zur Hersteilung entsprach dem in Beispiel 1. Die Form wurde gemaJJ Abb. 1 mit AuBenabmes- 
sungen von 15 x 27 x 86 mm gewahlt Im Standardtest betrug die Haltbarkeit 250 Spttlungen bei sehr 
30 gleichraa^igerProphyiaxewirkung. 
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Extrudierter 2-Phasenstick mit Kalkprophylaxe-Intensivkern 

Rohstoff Mantel Kern 

Natriumlaurylsulfat 18,0 * 18,0 % 

Talgalkohol + 25 E0 20,0 % . 20,0 % 

Kokosfettsaureraonoethanolamid 3,0 * 3,0 H 

Cellulosepulver 20,0 % 15,0 % 

Na 2 S04 23,0 % 23,0 % 

Palmitin-Stearinsauregenrisch 2,0 % 2,0 % 

(1 : 1) 

Zitronensaure 10,0 % 15,0 % 

Parfumol 4,0 % 4,0 % 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 



60 Das Verfahren zur Hersteilung entsprach dem in Beispiel 1. Die Form wurde gemafi Abb. 2 (etwa 24 x 
86 mm) gewahlt Im Standardtest betrug die Haltbarkeit 300 SpOlungen bei sehr gieichmSBiger Prophylaxewir- 
kiing. 
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Beispiel 17 
WC-Stick mit 2 Phasen und Sperrschicht 



Rohstoff 



Mantel 



Kern 1 



Kern 2 



Natriumlaurylsulfat 12,0 GT 

Talgalkohol * 25 E0 28,0 GT 

KokosfettsSurenranoethanolaraid 3,0 GT 



Cellulosepulver 
Na-citrat (Oihydrat) 
Na2S04 
NagCOs 

Palmitin-Stearinsauregemisch 
(1 : 1) 

Polyethylenglykol 1500 
Parfum51 Citrus-Note 



6,0 GT 
5,0 GT 
35,0 GT 
2,0 GT 
4,0 GT 



5,0 GT 



60,0 GT 



40,0 GT 



gleiche 

Grund- 

mischung 

wie 

Mantel 



9,0 GT 



10 



15 



20 



25 



Gesamtgewicht 50 g: 



25,0 g 



Verfahren zur Herstellung 



5,0 g 



20,0 g 



Masse und Kern 2 wurden aus der gleichen Gnmdmischung erstellt Die pulverfSrmigen Rohstoff e werden in 
einem Mischer zusammengefGhrt und in ein Vorratssilo OberfQhrt Die Rohstoffe von Kern 1 wurden in einem 
beheizten Kessel aufgeschmolzea Die Extrusion erfolgt in einer 3fach Bepex-Formpresse in der Weise, daB die 
geschmolzene Masse als Sperrschicht in 1 mm Starke zwischen Mantel und Kern 2 zugefuhrt wurde. Der Stick 
gemaBAbb.8hatteAuflenabmessungenvonetwa 15 x 27 x 86 mm. 

Durch die Zwischenschicht wurde die Auswanderung des ParfQms vom Kern 2 in dem Mantel gebremst Die 
Haltbarkeit betrug im Standardtest 280 SpQlungen. 
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Beispie! 18 



Extrudierter 3-Phasenstick mit Duf tintensivkera 



Rohstoff 



Mantel 



Kern 1 



Kern 2 



Natriumlaurylsulfat 12,0 GT 

Talgalkohol + 25 EO 28,0 6T 

KokosfettsSuremonoethanolamid 3,0 GT 

Cellulosepulver 6,0 GT 

Na-citrat (Dihydrat) 5,0 GT 

Na 2 S04 36,0 GT 

Ma 2 C03 2,0 GT 

Palraitin-StearinsSuregemisch 4,0 GT 

(1 : 1) 



gleiche Grund- 
mischung wie 
Mantel 



ParfumBl Citrus-Note 4,0 GT 



8,0 GT 



10,0 GT 



Gesamtgevricht 50 g: 



20,0 g 



20,0 g 



10,0 g 



Verf ahren zur Herstellung 



Es wurde eine Grundmischung verwendet Die Dosierung der einzelnea Phasen erfolgt fiber Bandwaagen in 3 
gesonderte Extruder. In jeden Extruder wurde die Parfumierung dber Dosierpumpen eingedflst In einer Bepex- 
Formpresse mit einem 3fach-Kopf wurden die Strange ausgetragen und anschlieBend formgerecht geschnitten. 
Die Form entsprach Abb. 9 mit AuBenabmessungen von etwa 24 x 80 mm. 

Die Sticks zeigten im Standardtest eine Haitbarkeit von 300 Spulungen bei ganz besonders gleichmSBiger 
Duftabgabe. 



1. Reinigungsmittel in StQckform fur SpBltoiletten, das aus wenigstens zwei unterschiedlich zusammenge- 
setzten Massen besteht, wobei eine der Massen von der oder den anderen Massen wenigstens teilweise 
umschlossen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die umschlossene Masse und wenigstens eine der anderen 
Massen wenigstens einen gleichen Wirkstoff enthalten, wobei die Konzentration wenigstens eines dieser 
Wirkstoff e in der umschlossenen Masse wenigstens das l^fache der Konzentration des gleichen Wirkstoffs 
in der oder den umschlieBenden Massen betragt 

2. Reinigungsmittel nach Anspruch 1, bei dem die Konzentration wenigstens eines der Wirkstoffe, die 
sowohl in der umschlossenen als auch in wenigstens einer der umschlieBenden Massen enthalten sind, in der 
umschlossenen Masse 2 bis 10 mal so hoch ist wie in einer der umschlieBenden Massen. 

3. Reinigungsmittel nach einem der AnsprQche 1 oder 2, bei dem die umschlossene Masse auf wenigstens 
70%, vorzugsweise wenigstens 80% ihrer Oberfl£che von den anderen Massen bedeckt ist 

4. Reinigungsmittel nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die umschlossene 
Masse nur von einer weiteren Masse umschlossen ist 

5. Reinigungsmittel nach ebem der AnsprQche I bis 4, bei dem wenigstens einer der Wirkstoffe, der in der 
umschlossenen Masse in der geforderten hdheren Konzentration als in der umschlieBenden Masse enthal- 
ten ist, aus der Gruppe Parfum, Komplexbildner, SSuren, Desinfektions- und Bleichmittel ausgewShlt ist 

6. Reinigungsmittel nach Anspruch 5, bei dem der Wirkstoff, der in der umschlossenen Masse in der 
geforderten h5heren Konzentration als in der umschlieBenden Masse enthalten ist, Parfum ist 



Patentanspruche 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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